Bachelor-/Studien-/Masterarbeit

Systematische Erarbeitung von Querschnitten fur die Leitung von
Fluiden in additiv gefertigten Kanalen

Motivation:

Die Schwerpunkte der wissenschaftlichen Arbeiten des
Lehrstuhls fir Konstruktions- und Antriebstechnik (KAt) sind die
elektromechanische Antriebstechnik und konstruktive Aspekte
bei additiven Fertigungsverfahren. Die additive Fertigung von
metallischen Komponenten bietet an dieser Stelle die
Maglichkeit mit der dreidimensionalen Konstruktion von
Bauteilen, ohne die bekannten produktionstechnischen
Einschrankungen, hoch komplexe Strukturen in einem
Verfahrensschritt zu fertigen. Durch individuell angepasste
Geometrien oder die Erzeugung von Kavitdten und
Gitterstrukturen kann das Gewicht deutlich reduziert werden,
ohne die Steifigkeit sowie die Festigkeit eines Bauteils negativ
zu beeinflussen. So gewinnt die additive Fertigung in Branchen
wie der Antriebstechnik immer mehr an Bedeutung, um etwa
oberflachennahe Kanéle zur GetriebekUlhlung zu realisieren.

Aufgabe:

Das Ziel dieser Arbeit ist es, Querschnitte zu identifizieren und definieren, die fiir die Leitung von
Fluiden durch additiv gefertigte Kanale geeignet sind. Besondere Beriicksichtigung sollen dabei
Kennzahlen und Einflussfaktoren der Stromungslehre sowie Warmeubertragung finden. Als Ergebnis
soll ein Katalog stehen, der die Querschnitte anhand geeigneter Bewertungskriterien gegenuberstellt.
Optional sollen die Ergebnisse mithilfe von geeigneter Simulationssoftware tberprift werden.

Schwerpunkt: theoretisch
Anforderungen: - Student/-in eines technischen/naturwissenschaftlichen Studiengangs
- Sicherer Umgang mit MS Office
- Erfahrungen mit Simulations- sowie Bildbearbeitungssoftware (z.B. Ansys;
CorelDraw) winschenswert

Start: sofort
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