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VDA-Wechseltest, Salzspriihnebeltest, etc.
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Prepregpressen  Resin Transfer Moulding  FlieRpressen Quasi-statisch Dynamisch Zyklisch
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Recycelte Sortenreine
Carbonfasern Einzelstrukturen

Validierungsversuche

Bei Interesse melden bei:

Maximilian Kaiser, M. Sc. Telefon: +49 5251 60-4512

Web: leichtbau-im-automobil.de

Teamleiter Werkstoffe & Prozesse E-Mail: maximilian.kaiser@upb.de Biiro: Y1.211
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