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Ausgangssituation

Um fundierte Erkenntnisse Uber das Aushar-
tungsverhalten der verwendeten FVK zu ge-
winnen, soll die Dynamische Differenzkalori-
metrie (Englisch: Differential Scanning Calo-
metry (DSC)) an den Prepreg angewendet
werden. Dies stellt eine einfache und
schnellle Methode zur Ermittlung des Har-
tungsgrades dar.

Aufgabenstellung

Im Rahmen der zu vergebenen Arbeit soll der Aush
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Prepreg untersucht werden,

die bei unterschiedlichen Temperaturen, Aushartungszeiten und Pressdriicken hergestellt wurden.
Die Bestimmung und Analyse des Aushéartungsgrades soll mittels DSC-Messung erfolgen.
Ziel der Arbeit ist die Beantwortung folgender Fragen:

tungsgrad?

Aushartungsgrad zu erreichen?

Welchen Einfluss hat die Temperatur auf den Ausharteprozess?
Welchen Einfluss hat der Pressdruck bei einer bestimmten Temperatur auf den Aushar-

Beschleunigt ein hdherer Druck den Ausharteprozess?

[ ]
cher Herstellungszeit erreicht werden?

Wie groR ist der Zeitunterschied zwischen verschiedenen Temperaturen, um den gleichen

Kodnnen vergleichbare mechanische Eigenschaften bei niedrigerer Temperatur und ahnli-

Die Ergebnisse sollen auf Basis der DSC-Messungen analysiert und interpretiert werden, so dass
optimale Prozessparameter fur die Herstellung von Prepreg ermittelt werden kénnen.




