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Beginn: ab sofort
Aufgabenbereich: Intrinsische Schmierung

Am LUF wird ein innovatives Konzept zur intrinsischen Schmierung im Tiefziehprozess
erforscht. Hierbei werden additiv gefertigte, durchlassige Strukturen eingesetzt, die eine
prazise, lokale Schmierung erméglichen und den Schmiermitteleinsatz drastisch reduzie-
ren. Mit der additiven Fertigungstechnologie Laser Powder Bed Fusion (LPBF) kénnen
komplexe Werkzeugstrukturen hergestellt werden, die den Materialfluss optimieren und
eine hohere Mal3- und Formgenauigkeit sowie eine verbesserte Oberflachenqualitat der
Bauteile gewahrleisten. Ziel ist es, die Verarbeitung hochfester Stahlwerkstoffe effizienter
zu gestalten und das verarbeitbare Werkstoffspektrum zu erweitern. Im Rahmen studenti-
scher Abschlussarbeiten sollen sowohl die Konstruktion der Werkzeugeinsatze als auch
die Wechselwirkungen zwischen Schmierstoffzufuhr, Werkzeugstrukturierung und Pro-
zessparameter untersucht werden.

Voraussetzungen:
e Grundkenntnisse in Umformtechnik oder Tribologie
e Motivation & hohe Selbststandigkeit
Interesse geweckt? Dann bewerben Sie sich mit Ihren Unterlagen bei Ermir Cakici!
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