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Numerische Prozesssimulation zur intrinsischen EMail  ec@luf.upb.de

Schmierung im Tiefziehprozess Web https:/luf.upb.de

Am LUF wird das Konzept der intrinsischen Schmierung erstmals an einem realen Tiefziehbauteil
untersucht. Ziel ist eine lokale, bedarfsgerechte Schmierstoffzufuhr durch durchlassige, additiv
gefertigte Werkzeugeinsatze, um Ziehkrafte und Schmiermittelverbrauch zu senken.

Ziel der Abschlussarbeit:

Im Rahmen der Arbeit soll fir ein reprasentatives Tief-
ziehbauteil zunachst mithilfe einer FEM-basierten Pro-
zessanalyse genau bestimmt werden, in welchen Be-
reichen Reibung erforderlich ist und wo sie moglichst
gering sein sollte. Auf dieser Basis sind fir die Niedrig-
Reibungs-Zonen mal3geschneiderte, durchlassige
Werkzeugeinsatze zu entwerfen. Anschlie3end wird fur
dasselbe Bauteil ein gekoppeltes FEM/CFD-Modell
(Umformung + Schmierstoffstromung) aufgebaut, vali-
diert und in Parameterstudien eingesetzt, um die Mach-
barkeit und Effizienz der intrinsischen Schmierung
nachzuweisen und daraus Gestaltungsrichtlinien far
kiinftige Werkzeuge abzuleiten.

Voraussetzungen:

e Studium Maschinenbau, Wirtschaftsingenieurwesen o. A.

e Grundkenntnisse in Umformtechnik / Tribologie und FEM-Simulation
e Selbststandige, strukturierte Arbeitsweise und Motivation

Haben wir Ihr Interesse geweckt?

Dann senden Sie uns lhre Bewerbungsunterlagen — oder kontaktieren Sie
uns bei Fragen einfach telefonisch unter 05251 / 60-5345 bzw. per E-Mail an
ec@luf.upb.de.




