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Die vollumfangliche Nutzung aller Ressourcen stellt einen zentralen Bestandteil der mo-
dernen Optimierung vorhandener Produktionsprozesse dar. Eine Mdglichkeit stellt das Re-
cycling von vermeintlichen Abféallen spanender Fertigungsprozesse dar. Der Recyclingpro-
zess setzt am Entstehungsort der Abfélle an, sodass viele Transport- und Handlingpro-
zesse entfallen kbénnen. Mit Hilfe einer kontinuierlichen Extrusion sollen Spane in einem
fortlaufenden, reibungsinduzierten Prozess recycelt und zu einem vollwertigen Halbzeug
verarbeitet werden. Dieser Prozess ist stark von der Verdichtung des Materials abh&ngig.
Um auf Schwankungen reagieren zu kénnen soll die Zustellung des Werkzeugeinsatzes
variabel ausgefuhrt werden. Im Rahmen studentischer Abschlussarbeiten soll ein Konzept
zur variablen Verdichtung ausgearbeitet werden und deren Einfliisse auf den Prozess auf-
gezeigt werden.
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