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Beginn: ab sofort 

 

 

Das inkrementelle Umformverfahren Reibdrücken wurde mit dem Ziel entwickelt, Abläufe 

und Ergebnisse von Drückprozessen durch die synergetische Kombination von Prozes-

selementen aus den Bereichen des Reibschweißens und Drückens zu erweitern und zu 

verbessern. So kann eine neue, innovative Gruppe von komplexen multifunktionalen Bau-

teilen, wie z. B. hohlförmige metallische Werkstücke, mit anforderungsangepassten, lokal 

gradierten Eigenschaften aus rohr-, profil- oder blechförmigen Halbzeugen hergestellt wer-

den. Die selbstinduzierte partielle Erwärmung der Bauteile durch die prozessintegrierten 

Reibvorgänge ermöglicht nicht nur eine sehr viel größere Umformung, sondern auch eine 

definierte Beeinflussung der mechanischen Eigenschaften, wie z. B. definierte Eigenspan-

nungszustände. Im Rahmen studentischer Abschlussarbeiten können zu diesen Themen 

unterschiedliche Fragestellungen wissenschaftlich untersucht werden. 

 

 

 

Themenbereiche: 

• Experimentelle Untersuchungen 

• Eigenspannungsmessungen 

• Prozessmodellierung (theoretische oder numerische) 

• Konstriktion neuer Werkzeugsysteme  

• Prozessregelung  

    

 

 


